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An das 

DciitscSm PatenUml 

8000 MQnchen 2 



/ nr». Hamburo-BerQedori^'" 
^— Datum:. 
Eig. Zeichen; 



® I 8«nduii8ttn ifot Dmitschen Patentamto sind zu ridhten an: 
Firma 

Robert BLOHM 

Fabrtk FUr Werkxeugmaschinen 



2050 Hamburg 



L 



^"^^l Kampchaussee 59/71 

StraBe, Haus-Nr.: ^ 



BHt« beacMtn: 

Zutreffendds ankreuzen; atark umrandete . 
Felder freitasseni Die Spalten ® bia ® 
dieses Antrags aind im Formblatt A 9330 
eri&utert. 

Aktenzeichen dor Patentamm <g: 




FOr die in den Aniagen besehriebene Erfindung wird be- 
antragt die Erteilung ^inea Pitofito 

® HD^'" Zutabpattnt zur Patentanmeldung (zum Patent) 
AktX P . • 



® O^^^ Anmekiung iat eine 
Patentenmetduhg P 

QbRhAnmeldung G 

Ala Anmeldetag wtid dar < 



aua der 



fOr die Auwcheldung beanapiudit 
® |x]zMelliiiiOibevolhiildifi8ter (wie Ansdiriftenfeld 1) 



Zugleich wird die Bntragung in die Qebrauchamusterrolle 
nadi Eriedigung der Patentanmeldung beantragt. MehrstQd^e 
dea Antraga und der Aniagen (a. unten) aind beigefQgi 

' ® 1 1 I Anroeldef wie nachatehend angegeben: 

Flrmo Roberj^W-OHM , 2050 Hamburg, Kampchauasee 59/71 
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Aktenzeldien Jar QebrauchsractstDr-HIKaanmeldiino: 
I 2 I Anmektor wie AnachrWenfeld 1 £^ f^Rft- 
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1 1 1 Vttwter wie nadwtehend angoggbgn; 



\ 2 I Vertwtor wie AmcbriftenfeM 1 
X 



Vorrlchtvng aim Schlelfen von Nuten mit Dlomantschleifschelben 



In Anspnieh genommen wird die 
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Zugleich wird 
beantragt: 



B * ? ■ i 1 \ \ a^^M^^J 

nn Ermlttlung der Offentlichen Dnickachriften (§ 28a Patentgeaetz) - Rechercheantiaa 



XT\ PrOfung der Anmeldung (§ 28b Patentgesetz) • Pi«unof«it»9 • 

I 1 Lleferung von AWIchtungen aftrntliAer Im ?rilfun08verfahren en*0O9engehaitener 

' ' DnidkB3?riften> Die GebOhr von IB DM v^ird - wTe untar 12 angeqeben - entrichtet 



8»io«fDgi 
(AntaM): 



(AniaM)! 



1. Ein welterea Stock dieaea Antraga 

2. EinevoffoereiteteEmpfangabeachelnlgung 
a Orel Beachreibungen 

4. Orel StOcke von Fatentan8pr«ch(en) 

5. Drei Satz Aktenzelchnungen mit JeX^I. 
a EIn Satz Druckzelchnungen*) mit Je}— BU 

7. Zwei Vertretervollmachten 

8. Eine Erfindarhenennung 

9. Zwei gleidie Modelle 

10. _-AbachrifKen) der VorBnmeldung(en) 



11. 



Nadigtr. Die QebOhren werden entrichtet durbh 



QebOhienniafkm, die fOr die Patentanmeldung 
auf Blatt 1 unten und fflr die Qebrauehamuater- 
Hlifaanmeldung auf Blatt 2 unten dieaea Vor^ 
druckaatzea aufgeklebt aind. 
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rn beigefDgten 

nn UbefwelKBig nach Eriialt der Empfanga- 
beacheinlgung. 



Hinb.-Ilsf3ed3 



•) Erlbittmngtn A 9330 . w 8p. •« AiU«g«« 



L^'*^ RaamfibQebQhieiimaffceafarOelm^ 

(bel Plaizmangel audi Rfli^eite b/i4 
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O Unterachrift(en) 



Firma 

ROBERT BLOHM 

Fabrik fUr WerkzeugiMschinen 

2050 HomburgSO 
Kampchaussee 59/71 



Vorrlchtung zum Schleifen von Nuten 
mit Diamantschleifscheiben 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schleifen von Nuten mit Diamantschleif- 
scheiben vorwiegend in metallischen Werkstoffen. 

Diamantschleifscheiben als ooch oxydkeramische Schleifschaiben unterliegen einem | 
natUrlichen VerschleiB, der speziell beim Nutenschleifen zu einer relativ kurzen Le- 
bensdauer der Schlsifscheibe fuhrt. 

Die Erfindong hat sich die Aofgabe gesetzt , eine Vorrichtung zo entwickeln die es 
ermaglicht, den entstehenden cxiolen VerschleiB der Diomantschleifscheibe auf ein- 
fache Weise, bezogen auf das erfoiderliche SollmaB , zu korrigieren , wobei der Dio- 
mantschleifscheibensatz so ausgebildet ist, daBdie drei Beorbeitungsebenen der Nute 
(7) (FigurS) mit einem Arbeitsdurchgang 1m WerkstOck (6) fertiggeschliffen werden 

kSnnen. 

Zur Lesung der Aufgabe geht die Erfindung von einer Schleifmaschine aus, die die Be- y^, 
dingungen des Vollschnittschleifens bzw. des Einstichschleifens erfollt. 
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Weiterhin betrachten wir es als Stand der Technik , daB fUrdos Schleifen von Nuten, ' 
besonders in metallischen Werkstoffen, auch Diamontschleifscheiben Anwendung finden, 
die mit den besonderen Bedingunger, wie des exakten Rundlaufs, der prflzisen Auswuch- g. 
tung und der ausreichenden Kohlung betrieben werden. |^ 
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Vorrichtung zum Schleifen von Nuten mit Diomantschleifscheiben 



ErfindungsgemaB handelt es 5kh hier urn die Kombination eines Diamantschleifscheiben- 
satzes In besonderen AusfUhrungen m\\ der dazugeharigen Schleifscheibenaufnahme (1 ), 
die auf der Schleifspindel (2) befestigt wJrd, wobei zwei gleichausgebildete Diamant- 
schleifscheiben (3, 4) klauenstemftSrmig ineinandergrelfen (siehe FJgur 1, 2) und mit- 
fels einer planparallelen D«stanzscheibe (5) auf das erforderliche Ma8 X mit Hilfe der 
Schleifscheibenaufnahme (1 ) ausgerichtet wenien. Je nach Nutenbreite X (7) unter- 
scheiden wir zwei AusfUhrungsformen. 

AusfUhrungsform 1 (Figur 1 ) findet bei schmalen Nutenbreiten bis ca. 15 mm Anwen- 
dung, wahrend die AusfUhrungsform 2 (Figur 2) vornehmlich bei grbBeren Nutenbrei- 
ten verwendet wird . 

Durch zunehmenden VerschleiB der Diomantschleifscheiben wird die Distanzscheibe (5) 
entsprechend korrigiert. 

Die Vorteile in diesen AusfUhrungsformen liegen dorin, doB 

1 . nur ein Schleifdurchgong zur Hersteilung der Nut mit den drei Beorbeitungsebenen 
(7) benWigt wirf, da am Umfang des Diamantschleifscheibensatzes eine relotiv 
hohe Uberdeckung der gesomten Schleifscheibenbreite vorhanden ist. 

2. zur Hersfellung der Schleifscheibenbreite kein vorbestimmtes MaB mit engen Tole- 
ranzen eingehalten werden muB, sondern dieses MaB individuell je nach Moschinen- 
steifheit durch die Distanzscheibe (5) exakt eingestellt werden kann. 

3. die Lebensdauer und damit der Ausnutzungsgrad der Diomantschleifscheibe wesent- 
lich erhbht wird, do der gesomte Diomantbelag ausgenutzt v/enJen kann. 
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Vorrichtung rum Schleifen von Nuten mit Dlomantschleifscheibcn 



4. die Diamantkonzentration wesentlich gerlnger geholten werden konn, ond somit 
die Heretellkosten gUnstiger werden, slehe Bericht von H. BOttner , Diomant- 
scheiber. zum TiefschleJfen, Werkstatt und Betrieb 102, Johrgang 1969, Heft 11, 
Absatz 3.6. 

Aufierdem kUnnen die Diomantschleifschelben einzein mit Hilfe der Schleifscheiben- 
aufnohme ouf den genauen Rundlauf justiert werden. 
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1 . Vorrlchtung zum Sehlelfen von Nuten In vorwlegend metollischen Werkstoffen 
mit DIomantschlelfschelben auf elner Schlelfmaichlne, die die Bedingungen 
des Vollschnimchleifens tew. des Einstlchschleifens erfollt, dodorch gekenn- 
relchnet, dqS zwei DipmantscWeifschelben (3, 4) einander glelch ousgebildet, 
klauenstemfermig Inelnondeigreifen und mittels einer planpaitillelen DisTanz- 
scheibe (5) auf das erfoiderliche ^AaB X (7) auf der Schleifscheibenaufnahme 
(1 ) zu einem eingerichteten DIamantschleifscheibensatz ausgefUhrt werden. 

2 . VorricKtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB es zwei AusfOh- 
rungen gibt, AusfOhrungsform 1 (Figur 1 ) fOr kleine Schleifschelbenbreiten , 
AusfUhrungsform 2 (Figur 2) fOr grOOere Schleifscheibenbreiten. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB mit zu- 
nehmendem VerschleiB der Diamantschleifscheiben (3, 4) das MaB X (7) mit 
Hilfe der planporalleien Distanzscheibe (5) korrigiert werden kann. 
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Figur 1 
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